
 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE PAPEL 

Súper Corrugated Medium 

Peso Básico Estándar 146 160 176 195 

Tappi T410 Mínimo 142 156 171 190 

(g/m²) Máximo 150 165 180 200 

  146 160 176 195 

Humedad Estándar 7.5 7.5 7.5 7.5 

Tappi T412 Mínimo 6.0 6.0 6.0 6.0 

(%) Máximo 9.0 9.0 9.0 9.0 

  146 160 176 195 

Calibre Estándar 0.26 0.28 0.31 0.34 

Tappi T411 Mínimo 0.20 0.22 0.24 0.27 

(mm) Máximo 0.31 0.34 0.37 0.41 

   146 160 176 195 

SCT CD Estándar (kN/m) 2.77 3.04 3.34 3.71 

Tappi T826 Mínimo  (kN/m) 2.40 2.70 2.89 3.21 

       

 
Estándar (lbf/in) 15.8 17.4 19.1 21.2 
Mínimo (lbf/in) 13.7 15.4 16.5 18.3 

   146 160 176 195 

Concora (CMT) Estándar (kg) 34 36 38 40 

Tappi T809 Mínimo (kg) 30 32 34 36 

       

 Estándar (N) 333 353 372 392 
Mínimo (N) 294 314 333 353 

  146 160 176 195 

Cobb  Máximo 50 45 45 45 

Tappi T441 Mínimo 30 20 20 20 

(g/m²) Tiempo ensayo (min) 1   2  
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